Komora rękawicowa z wyposażeniem- Wymagania techniczne
Ogólne funkcje i wyposażenie układu
	1. 
	Komora rękawicowa przeznaczona do pracy w atmosferze beztlenowej i suchej azotu lub argonu 



	2. 
	Całkowite wymiary zewnętrzne łącznie ze śluzami oraz wysuwanymi półkami śluz oraz podstawą, nie większe jak: 2500 x 1100 x 2000mm (szer. x gł. x wys.)


	3. 
	Wymiary komory głównej (pow. robocza) nie mniejsze jak:

 1200 x 780 x 950mm (szer. x gł x wys.)
Kubatura komory: w przedziale min. 0.8 do 1 m3


	4. 
	       Komora wyposażona w 2 porty rękawicowe z rękawicami na ścianie                      

     (  (szybie) frontowej 


	5. 
	Średnica otworów na rękawice min. 21cm


	6. 
	Rękawice z kauczuku butylowego o grubości 0,4 ÷ 0,5mm


	7. 
	Wykonanie komory ze stali nierdzewnej, komora bezszwowa



	8. 
	Orurowanie komory, jednostki oczyszczającej atmosferę wykonane ze stali nierdzewnej wysokostopowej 



	9. 
	Szyba wykonana poliwęglanu o gr. 5-10mm, nachylona pod kątem stosunku do blatu roboczego.

Szyba dodatkowo wyposażona powłokę zabezpieczającą przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz odpornością chemiczną. Możliwość całkowitego demontażu szyby frontowej 


	10. 
	Osiągalna czystość atmosfery roboczej we wnętrzu komory, w układzie dynamicznym, zamkniętym ≤0.1ppm H2O/O20.

Wymagane parametry czystości atmosfery muszą być potwierdzone podczas uruchomienia oraz pracy komory wskazaniami urządzeń pomiarowych (detektorów) wchodzących w skład dostawy



	11. 
	Dopuszczalne rozszczelnienie układu poniżej 0,05% obj./godz. mierzone metodą tlenową ISO 10648-2


	12. 
	System kontroli pomiaru ciśnienia wewnątrz komoryzintegrowany z programowalnym czujnikiem ciśnienia (przetwornik elektryczny suchy) jako zabezpieczenie przed możliwą kontaminacją atmosfery komory parami oleju pochodzącymi z pompy próżniowej
- nie dopuszcza się urządzeń pomiarowych działających na zasadzie aparatu przepuszczającego gaz przez płyn (olej) lub inne systemy nadciśnieniowe z uwagi na niebezpieczeństwo kontaminacji atmosfery ochronnej komory 



	13. 
	Funkcja  regulacji ciśnienia w komorze za pomocą sterownika  oraz za pomocą przycisków nożnych (muszą zostać uwzględnione w dostawie )



	14. 
	Komora wyposażona i dostarczona z czujnikiem wilgoci   
Zakres wskazań czujnika wilgoci - co najmniej od 0 -  500ppm
Dokładność odczytu wilgotności, 0.1ppm  
Liniowość odczytów 0-50ppm, 
Sygnał wyjściowy 0-10V, 

Zasilanie 24V DC, 
Dostarczony z kablem min. 2m.
Wyposażony w gazoszczelną flanszę przyłączeniową NW40


	15. 
	Detektor tlenu, cyrkonowy uwzględniony w dostawie o następującej charakterystyce:

zakres wskazań: 0-1000ppm

liniowość odczytów  0-100ppm

sygnał wyjściowy 0-10V

zasilanie:24 V DC

dostarczony z kablem min. 2m.

wyposażony w gazoszczelną flanszę przyłączeniową NW40


	16. 
	Oświetlenie wnętrza komory, światło białe, lampy jarzeniowe lub oświetlenie typu LED



	17. 
	Automatyczna regulacja oświetlenia – oświetlenie wyłączane automatycznie podczas braku detekcji ruchów operatora komorze przez dłużej niż 15 min.


	18. 
	Rotacyjna pompa próżniowa, olejowa, dwustopniowa o wydajności, co najmniej 12m3/godz, próżnia nie gorsza jak 1x10-3mbar, szt. 1, uwzględniona w dostawie 

	19. 
	Ekonomiczne sterownie trybem pracy pompy próżniowej poprzez sterownik PLC komory rękawicowej

- programowa kontrola pracy pompy próżniowej (po aktywacji funkcji pompa pracuje tylko podczas regeneracji oraz ewakuacji śluz)



	20. 
	Filtr pyłowy HEPA H13, szt. 2 w układzie przepływowym dla gazu, instalowane bezpośrednio w komorze



	21. 
	Stelaż na kółkach, kółka z blokadami  


	22. 
	Półki ze stali nierdzewnej, 3 poziomy, instalowane na tylniej ścianie  komory




Flansze i przepusty izolowane próżniowo

	1. 
	Komora wyposażona w min. 2 szt. standardowych flansz typu DN 40KF,



	2. 
	Przepust izolowany próżniowo dla kabli elektrycznych 230V/50Hz z kablem o długości ok. 2m, szt. 1

	3. 
	Przepust izolowany próżniowo ze złączem RS232, szt. 1

	4. 
	Przepust izolowany próżniowo typu BNC ( wersja 4-pinowa), szt. 1

	5. 
	Przepust izolowany próżniowo z kablem (1m) & złączem USB  w konfiguracji ( inside A female, outside A male), szt. 2

	6. 
	Możliwość instalacji dodatkowych przepustów do istniejących 

flansz


Komora wstępna - śluza cylindryczna

	1. 
	Komora o wymiarach, co najmniej śr. wewn. co najmniej 38cm, i długość 60cm  


	2. 
	Wykonanie ze stali nierdzewnej


	3. 
	Drzwi z anodyzowanego aluminium


	4. 
	Obecny różnicowy manometr ciśnienia


	5. 
	Przesuwana półka zainstalowana w śluzie o dł. co najmniej 40cm



	6. 
	Opcjonalna lokalizacja (możliwa po prawej lub lewej stronie ściany komory)



	7. 
	Obsługa śluzy manualna 


Komora wstępna - mini śluza cylindryczna 

	1. 
	Komora o wymiarach co najmniej śr. wewn. 15 cm długość 40 cm



	2. 
	Obecna przesuwana półka


	3. 
	Obecny różnicowy manometr ciśnienia


	4. 
	Opcjonalna lokalizacja (możliwa po prawej lub lewej stronie ściany komory)



	5. 
	Obsługa śluzy manualna


Zamknięty system oczyszczania gazu, regenerowany automatycznie
	1. 
	Zdolność oczyszczania gazu z tlenu: co najmniej 20dm3
Obecność katalizatora Cu, 2 do 3kg


	2. 
	Zdolność oczyszczania gazu z wilgoci: co najmniej 900g, obecność złoża 2,5 do 3,5kg - sito molekularne


	3. 
	Przepływ gazu w zakresie min. 20-25m3/godz., przy ÄP = 50 mbarbez generowania wzrostu temp. w komorze podczas cyrkulacji



	4. 
	Automatyczna regeneracja złóż oczyszczających 

- sygnalizacja aktualnego etapu oraz statusu procesu regeneracji poprzez komunikaty dialogowe wyświetlane na panelu kontrolnym komory 

- dodatkowa sygnalizacja aktualnego etapu oraz statusu procesu regeneracji poprzez zmianę kolorów piktogramów elementów układu na schemacie synoptycznym wyświetlanym na panelu kontrolnym komory

- Nie dopuszcza się zaworów manualnych na żadnym etapie regeneracji


	5. 
	Minimalne funkcje informacyjne dot. procesu regeneracji wyświetlane na sterowniku urządzenia:

-  informacja o czasie pozostałym do końca procesu regeneracji 

- informacja o całkowitym czasie pracy reaktora 



	6. 
	Programowa  (ustawiana przez operatora) regulacja wydajności pracy wentylatora jednostki oczyszczającej skorelowana z niższym poborem mocy


	7. 
	Jednostka oczyszczająca atmosferę zlokalizowana pod komorą na półce stanowiącej element stelażu komory




Zestaw filtrów solwentowych
	
	Jednostka filtrów solwentowych do usuwania par rozpuszczalników oraz służąca jako zabezpieczenia złóż jednostki oczyszczającej atmosferę komory

Podstawowe wymagania:

- złoże wymienne: węgiel aktywny, min. 5 kg

- funkcja wyłączenia jednostki z obiegu cyrkulacji gazu poprzez zawór odcinający ( np.: podczas regeneracji lub w sytuacji braku konieczności używania złoża w obiegu ) 




Sterowanie i zbieranie danych

	1. 
	Komora wyposażona w programowalny kontroler typu PLC wraz z kolorowym ekranem dotykowym o przekątnej min. 7” ( bez dodatkowych przycisków membranowych & sensorycznych ).

Interfejs musi posiadać funkcję synoptycznej prezentacji całego systemu oraz jego elementów składowych umożliwiający sterowanie, programowanie, monitoring oraz bieżącą diagnozę wszystkich parametrów pracy komory oraz wyposażenia



	2. 
	Sterownik zainstalowany na ruchomym uchwycie w narożniku komory 


Gwarancja – 24 miesiące. 

Termin realizacji zamówienia – do 12 tygodni od podpisania umowy.  

