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Wprowadzenie

FAIR (Facility for Antiproton and lon Research) bedzie nowym wielozadaniowym
zaktadem akceleratorowym prowadzacym badania antyprotonéw i jonow, z siedzibg w
Darmstadt, w Niemczech:.

Zaktad opisano w Podstawowym Raporcie Technicznym FAIR 20062 oraz w Dokumencie
Technicznym 1 zataczonym do Konwencji FAIR.

Ogodlna Specyfikacja Techniczna dla Doswiadczen w FAIR zostala stworzona w
odniesieniu do w/w dokumentoéw dla akceleratorow FAIR.

Definicje
Podmiot zamawiajacy
Zamawiajacym jest Podmiot zamawiajacy.

Wykonawca

Wykonawca jest podmiotem, ktory zobowigzuje si¢ w ramach umowy do dostarczenia
komponentéw i ustug okreslonych w niniejszej Umowie zwany dalej ,,Wykonawcg”.
Umowa

Umowa zostaje zawarta pomiedzy Podmiotem zamawiajacym a i Wykonawca.

Grupa Wspélpracujaca

Grupa naukowcow i technikow pracujacych nad danym doswiadczeniem FAIR, ktora
zostata zorganizowana na podstawie wewnetrznego porozumienia wzajemnego (ktorego
warunki zawiera si¢ zwykle w Memorandum Porozumienia), zwana jest dalej ,,Grupa
Wspdlpracujaca”. Rzecznik Grupy Wspotpracujacej pelni czynnosci w imieniu Grupy
Wspolpracujace;j.

Specyfikacja techniczna

Pojecie to odnosi si¢ do wszystkich specyfikacji technicznych stanowigcych cz¢$¢ Umowy;
sa one czesto zawarte oddzielnie w Specyfikacji Wspolnej i Specyfikacji Szczegolowe;.

1Patrz strona internetowa: fair-center.eu
2ISBN: 3-9811298-0-6, patrz: www.fair-center.eu/for-users/publications/fair-publications.html
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3.1

3.2

3.3
3.31

3.3.2

Wymagania prawne, normy i wewnetrzne regulaminy
bezpieczenstwa

Przepisy prawne
Nalezy przestrzega¢ obowiazujacych przepisow prawnych.

Podmiot zamawiajacy jest uprawniony do weryfikacji przestrzegania przez Wykonawce
wymogow prawnych. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci, Wykonawca
zobowigzany bedzie do ich natychmiastowego i bezptatnego usunigcia.

Wykonawca zobowigzany jest o§wiadczy¢, iz dostarczane elementy i jego obowiazki sa
zgodne z wymogami prawnymi.

Ogolne niemieckie przepisy dot. bezpieczenstwa

Istotnymi zasadami, ktore nalezy uwzgledni¢ moga by¢ migdzynarodowe i niemieckie
normy (np. ISO, IEC, DIN, VDE) oraz ,,.Berufsgenossenschaftliche Vorschriften” (BGV),
ktore okreslono w szczegdlnosci, ale nie wylgcznie, w Aneksie I1.

Wewnetrzne regulaminy bezpieczenstwa

Przepisy ogolne
Zastosowanie znajduja przepisy niniejszej Specyfikacji Ogolnej.

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania regulaminu bezpieczenstwa okreslonego
w szczegolnosci, jednakze nie wytacznie, w Aneksach I do III.

Uwagi ogolne

Wykonawca zobowigzany jest przedtozy¢ dokument, najpdzniej po ustaleniu projektu
komponentow, zawierajacy wszelkie dane istotne z punktu widzenia bezpieczenstwa, ktore
mozna stworzy¢ w danym czasie. Dokument ten bedzie wykorzystywany przez Podmiot
zamawiajacy dla celow oceny spetnienia zasad bezpieczenstwa przez sprzet.

Wszystkie urzadzenia musza posiada¢ funkcje automatycznego zabezpieczenia. Kazde
urzadzenie musi przechodzi¢ do technicznie bezpiecznego stanu w przypadku usterki.
Obejmuje to bezpieczenstwo w razie kontaktu oraz wszelkie srodki zabezpieczajace przed
przypadkowym wiaczeniem za pomocg systemu sterowania. Wyjatki wymagaja
uzgodnienia z Podmiotem zamawiajgcym.

Jezykiem dla wszystkich paneli obstugowych (np. PLC dla Systemow RF) musi by¢ jezyk
angielski (preferowany) lub niemiecki. Nalezy przygotowac rozwigzania pozwalajgce na
pbzniejsze thumaczenia. Oznaczenia ostrzegawcze oraz inne uwagi krytyczne z punktu
widzenia bezpieczenstwa musza zostac¢ sporzadzone w jezyku niemieckim i angielskim.

3 Wiecej informacji podano na stronie http://bundesrecht.jufris.de
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3.3.3

3.34

4.2

Uwagi dla maszyn

Urzadzenia zainstalowane w tunelach akceleratorowych lub w obszarach do§wiadczalnych
muszg zapewniac tatwo$¢ obstugi lub usunigcia za pomoca zdalnych technik transportu, a
takze lokalne ostony, jesli znajduja si¢ w wysoce aktywnych obszarach.

Materiaty znajdujace si¢ w poblizu rury wigzki muszg cechowaé si¢ wysoka odpornoscia
na promieniowanie i muszg by¢ zgodne z przepisami zawartymi w rys. 3.3.4.

Ogolnie zabrania si¢ stosowania w tunelu lub innych obszarach promieniowania
komponentéw potprzewodnikowych nieposiadajacych certyfikacji.

Zamiast syntetycznych, nalezy uzywac izolatorow ceramicznych.

Uwagi dotyczace ludzi i Srodowiska

Ochrona ludzi i S$rodowiska przed promieniowaniem podlega niemieckiemu
rozporzadzeniu w sprawie ochrony przed promieniowaniem oraz, w szczegdlnosci,
wlasciwemu organowi ds. ochrony przed promieniowaniem, ktory jest Ministerstwo Hesji
ds. Srodowiska, Energii, Rolnictwa i Ochrony Konsumentow (,,Hessisches Ministerium fiir
Umwelt, Energie, Landwirtschaft und Verbraucherschutz”).

Pracownicy prowadzacy prace konserwacyjne muszg posiada¢ wyksztatcenie i zostac
przeszkoleni w zakresie technik ochrony przed promieniowaniem.

Dla pracownikow zewnetrznych firm stosuje si¢ te same zasady jak dla personelu Podmiotu
Zamawiajacego. Ponadto, z kazda zewnetrzna firma nalezy zawrze¢ umowe, ktora
ustanawia podzial z Podmiotem zamawiajagcym dotyczacy S$rodkow ochrony przed
promieniowaniem, takie jak osobiste dozymetry, wzajemna wymiana warto$ci dawek,
wytyczne i szkolenie.

Ogolne kwestie projektowe

Zasady projektowe

Wykonawca gwarantuje, iz wykorzystywane materiaty i procesy produkcyjne s3 zgodne z
wszelkimi  specyfikacjami, rysunkami i dokumentacja na wszystkich etapach
projektowych. Dostarczenie $wiadectw dla materialbw nie jest rownoznaczne ze
zwolnieniem Wykonawcy z udzielenia gwarancji, iz wykorzystywane materiaty sg zgodne
ze specyfikacja.

Wykorzystywanym systemem bedzie system metryczny. Wyjatki w tej kwestii nalezy
uzgodni¢ z Podmiotem zamawiajagcym.

Kolory komponentéw akceleratora lub sprzetu doswiadczalnego zostaty ustandaryzowane
przez Podmiot zamawiajacy W konsultacji z przedstawicielem FAIR GmbH, np.
standardowy Kkolor techniczny komponentéw akceleratora (F-TG-S-5.2 ,Kolory
magnesow”).

Konserwacja

Warunki obshlugi konfiguracji do$wiadczalnych mogg w niektorych przypadkach by¢
odmienne. W takim przypadku kazdorazowo warunki takie okreslane sa oddzielnie. W
przeciwnym przypadku zastosowanie znajduja warunki okreslone w niniejszej
Specyfikacji.

Komponenty oraz moduly wtykowe typu ,,plug-in” w szafach 19” musza by¢ wyposazone
w obowigzkowe zlgcza, umozliwiajac niezawodne i szybkie odlgczenie i ponowne
podiaczenie.

Ogodlnie czas wymiany nie moze przekracza¢ 30 minut dla jakiegokolwiek komponentu.
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4.3

4.4

Terminy wymiany okreslone w Specyfikacji Technicznej moga ulec zmianie.

Wszystkie wykorzystane komponenty muszg by¢ wytwarzane w ramach produkcji partii,
gdzie produkcja taka musi by¢ utrzymywana przez przynajmniej kolejne pie¢ lat. Gdzie
mozliwe, mnalezy stosowa¢ komercyjnie dostgpne komponenty. Zabrania si¢
wykorzystywania przestarzatych 1 specjalnie dobranych komponentow. Wszystkie
komponenty i cze$ci zamienne musza by¢ dostepne na stanie Wykonawcy przez
przynajmniej 10 lat od rozpoczecia realizacji Umowy w sprawie wspotpracy.

Niezawodnosé

Planuje sig, iz system akceleratora FAIR bedzie pracowac wylacznie z kilkoma tygodniami
przerwy w eksploatacji rocznie. Projektowy okres uzytkowania systemu wynosi okoto 30
lat. Komponenty umieszczone w tunelach akceleratora nie beda dostepne w trakcie
eksploatacji. Rowniez w czasie przestoju dostep do tychze komponentow moze by¢ bardzo
ograniczony w zwiazku z aktywnoS$cig pozostatych elementow znajdujacych sie w
tunelach. Czas interwencji dla komponentéw akceleratora w pomieszczeniach roboczych
rowniez bedzie bardzo ograniczony.

Dlatego tez wszystkie komponenty muszg posiada¢ klase pozwalajaca na prace ciagla (w
niniejszym kontekscie ,,prace ciaggla” definiuje si¢ jako prace nieprzerwang w ramach
standardowego planu eksploatacyjnego, ktory moze obejmowac rdwniez plan eksploatacji
impulsowej), na wszystkich poziomach mocy wyjsSciowej, uwzgledniajac najgorszy
scenariusz dla sieci elektrycznej i warunkow srodowiskowych oraz przy minimalnym
poziomie konserwacji (do 6000 godzin rocznie, praktycznie bez zadnych przerw w
docelowym okresie 30 lat). Wykonawca bedzie wigc stosowal komponenty odpowiedniej
klasy i korzystal z najlepszych odpowiednich materiatow.

Calos$¢ sprzetu musi zostac zaprojektowana zgodnie z najlepszymi istniejacymi technikami
oraz przestrzegajac najlepszych praktyk projektowych dostepnych w czasie procesu
projektowego. W szczegélnosci, nalezy stosowaé zasadg projektu dla najgorszego

scenariusza, co oznacza, iz Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ oceny ryzyka
zataczone do komponentow.

Raport projektowy

Wszystkie koncepcje i projekty techniczne nalezy przedtozy¢ w formie raportu
projektowego Zmawiajacemu oraz Grupie Wspotpracujacej, po czym musi on uzyskac
zatwierdzenie odpowiedniego lidera pod-projektu oraz Dyrektora Badan FAIR przed
rozpoczeciem budowy.

Wszelkie formy zatwierdzenia Podmiotu zamawiajacego nie wplywajga na
odpowiedzialnos¢ Wykonawcy za dostawe komponentow zgodnych ze specyfikacja i
wymogami.

Wszelkie prace, modyfikacje lub zmiany dokumentacji bez uprzedniego zatwierdzenia
przez Podmiot zamawiajacy stanowig naruszenie umowy.
Zapewnianie JakoSci

Niniejszy rozdziat okresla ogdlne aspekty zapewniania jakosci projektu FAIR oraz strategie
testowa dla projektu instalacji akceleratora.

Sporzadzit: Jac, HK, UW, OK, DK, Hoe, FG, TH, IL, ISchoe Zatwierdzit, Data: B. Sharkov, 18/9/2015
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Plan Zarzadzania Jako$cig (QMP) [Aneks VI] stanowi podstawowy dokument pozwalajacy
na zapewnienie koniecznego poziomu jako$ci. Poszczegdlne aspekty QMP moga zostac
dostosowane odpowiednio w umowie.

Dalsze poszczegolne aspekty i testy opisano w odpowiedniej Specyfikacji Techniczne;.
Ogolna specyfikacja testowa oraz procedury testowe opisano w Rozdziale 7.
Strategia zapewniania jakosci i testow wykorzystuje model standardowy.

Testy 1 aspekty jakosci okreslono w Specyfikacji Techniczne;.

51 Testy odbiorcze

Specyfikacja testowa posiada konstrukcje i zostala stworzona w taki sposob, by

e wszystkie testy zostaly przeprowadzone w najwcze$niejszym mozliwym terminie

e testy zostaly przeprowadzone tylko jeden raz (jesli nie okreslono inaczej)

e testy byly powtarzane w trakcie testow integracyjnych wytacznie jesli zajdzie taka
koniecznos$¢ oraz w oparciu o statystycznie istotng probe

Fabryczne testy odbiorcze (FAT) sa przeprowadzane u producenta.

Testy odbiorcze na miejscu (SAT) przeprowadzane w miejscu okreslonym przez
Podmiot zamawiajacy sg podzielone na cz¢s$¢ A i B.

Czes¢ A SAT obejmuje testy po dostawie na miejsce, ale przed zintegrowaniem systemu
technicznego w koncowym miejscu instalacji.

e SAT Aa to przeglad towarow przychodzacych.
e SAT Ab obejmuje wszelkie pozostate testy, ktore nalezy przeprowadzi¢ celem
uzyskania pozwolenia na transport do koncowego miejsca instalacji.

Cze$¢ B SAT obejmuje wszelkie testy, ktore nalezy przeprowadzi¢ w koncowym miejscu
instalacji‘.

e SAT Ba obejmuje wszystkie testy bez wiazki.

e SAT Bb obejmuje wszystkie testy z wigzka.

W odniesieniu do etapow projektu i jakosci, definiuje si¢ nastgpujace etapy i fazy dla
projektu FAIR. W razie koniecznos$ci, w Specyfikacji Szczegotowej komponentdw mozna
doda¢ etapy dodatkowe.

Tabela 1: Kody dzialan dla projektu FAIR

S002 Projekt i planowanie

S002.A3 Kompilacja opisu pakietu roboczego / TDR [A3]
S002.M3 Zatwierdzenie opisu pakietu roboczego / TDR [M3]
S002.AE1 Przygotowanie wniosku o finansowanie (EXP) [AE]
S002.ME1 Finansowanie ustanowione (EXP) [ME1]
S002.AE2 Postepowanie przetargowe (EXP) [AE2]

4 W niektorych przypadkach moze zosta¢ ustalone inne miejsce odbioru.
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Ogodlna Specyfikacja Techniczna dla Doswiadczeh w FAIR

S002.ME2 Postepowanie przetargowe zakorczone (EXP) [MEZ2]
S002.A4 Przygotowanie umowy [A4]
S002.M4 Umowa podpisana [M4]
S002.A5 Przygotowanie koncepcji produkcyjnej (ACC) [A5]
S002.M5 CDO =Decyzja Krytyczna 0 (ACC) [M5]
S002.A6 Uszczegotowienie koncepcji produkcyjnej (ACC) [A6]
S002.M6 Przyjecie CDR (ACC) [M6]
S002.A7 Finalizacja dokumentacji (produkcyjnej) (ACC) [A7]
S002.M7 Przyjecie FDR / planowanie zakonczone [M7]
S003 Produkcja / Zaopatrzenie
S003.AX1 Pozyskanie materiatu [AX1]
S003.MX1 Pozyskano catos¢ materiatu [MX1]
S004 Produkcja przedseryjna/ prototyp
S004.A8 Produkcja przedseryjna / budowa prototypu [A8]
S004.A89 Testy produkcji przedseryjnej / prototypu [A89]
S004.M8 Produkcja przedseryjna zatwierdzona / prototyp przetestowany [M8]
S005 Produkcja seryjna/komponentu
S005.M81 Rozpoczeta produkcja seryjna [M81]
S005.A90 Przygotowanie produkcji seryjnej (ACC) [A90]
S005.A91 Realizacja produkciji seryjnej (ACC) [A91]
S005.A99 Realizacja FAT (ACC) [A99]
S005.A92 Budowa komponentu [A92]
S005.A93 Testy komponentu (EXP) [A92]
S005.A94 Wysytka komponentu (EXP) [A94]
S005.A95 Wstepny montaz modutu (EXP) [A95]
S005.A96 Testy modutu (EXP) [A96]
S005.M9 Zatwierdzenie FAT / zakonczenie testu odbiorczego [M9]
S006 Wysytka do FAIR
S006.ATS Wysytka do FAIR [ATS]
S006.A10 Realizacja SAT As [A10]
S006.A109 Realizacja SAT Ab [A109]
S006.M10 Zatwierdzenie SAT / zatwierdzenie do instalacja [M10]
S006.M91 Rozpoczecie wysytki [M91]
S006.M92 Zakonczenie wysytki [M92]
S007 Instalacja w tunelu / jaskini

Transport do tunelu / na miejsce doswiadczen [A110]
S007.A110 ) .
S007 AL12 Montaz komponentéw [A112]
S007.A119 Realizacja SAT Ba / testu bez wiazki [A119]
S007.M11 Zatwierdzenie SAT Ba / gotowos¢ do wigzki [M11]
S007.M102 Zakonczony montaz w tunelu [M102]
S008 Rozruch / odbiér
S008.A12 Realizacja SAT Bb - z wigzka [A12]
S008.M12 Zatwierdzenie SAT Bb / gotowos¢ do eksploatacji [M12]

A = Dzialanie, M - Etap

Sporzadzit: Jac, HK, UW, OK, DK, Hoe, FG, TH, IL, ISchoe Zatwierdzit, Data: B. Sharkov, 18/9/2015
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W zakresie Harmonograméw, kody i1 pod-kody aktywnos$ci zawarte w Tabeli 1 nalezy wykorzystywac
dla kazdej okreslonej pozycji. Kod dziatania dzieli poszczegdlne dziatania na 8 réznych grup. Pod-kod
przypisuje niepowtarzalne dziatanie (A) lub etap (M) dla kazdego etapu.

5.2 Kontrole, przeglgdy i pomiary

52.1 Zapewnianie Jakosci u Wykonawcy

Wykonawca posiada ustalony plan testow. Zmiany w planie testow nalezy zglaszac¢
Podmiotowi zamawiajgcemu i musza by¢ one z nim ustalane. Plan testow opisuje w
szczeg6lnosci wymagane testy FAT.

Wykonawca zobowigzany jest przygotowa¢ protokét z testow dla kazdego
osiagnietego i przeprowadzonego testu dla etapu. Kolejng faze procesu produkcyjnego
mozna rozpocza¢ wylacznie po zatwierdzeniu testu dla etapu przez Podmiot
zamawiajacy. Mozliwe jest zatwierdzenie warunkowe.

Nalezy przestrzega¢ normy typu ISO9001. W zwigzku z tym wymagane jest, by
wszelkie produkowane komponenty posiadaty zatwierdzony i formalny proces
monitorowania i rejestrowania kazdej fazy projektu, produkc;ji i testow.

Wykonawca zobowigzany jest przekaza¢ Podmiotowi zamawiajagcemu odpowiedni
zbidr opisow i dokumentacji procesowej, ktory wykazuje zgodnos$¢ systemu QM
Wykonawcy z normg ISO9001 (lub odpowiednikiem normy ISO9001).

Wykonawca zobowigzany jest ustanowic i realizowac¢ oddzielny przeglad podzespotow
oraz procedury testowe, dla ktorych na kazdym etapie nalezy prowadzi¢ pisemne
rejestry. Powyzsze procedury musza zosta¢ stworzone w sposob pozwalajacy na
szybka lokalizacje, identyfikacje i eliminacje przyczyn usterek przez Wykonawce.

5.2.2 Zapewnianie Jakos$ci

Po dostawie do docelowego miejsca przeznaczenia przeprowadzone zostang Testy
Odbiorcze na miejscu (SAT Aa) celem zapewnienia zgodnosci komponentu. Testy
odbiorcze SAT Ab zostang rozpoczete wylacznie po uzyskaniu pomyslnych wynikow
Testéw Odbiorczych na Migjscu (SAT Aa).

Komplet testow i dziatan z zakresu zapewniania jakos$ci zostanie zrealizowany przez
Wykonawce na jego koszt (SAT Aa).

Probki dostarczonych towarow zostang poddane testom funkcjonalnym z
zastosowaniem srodowisk testowych Wykonawcy (SAT Aa).

Materialy testowe oraz sprzet testowy dla testow SAT Aa oraz SAT Ab muszg zostac
dostarczone przez Wykonawce wraz z komponentami.

5.3 Raporty dot. zapewniania jakosci

Podmiotowi zamawiajgcemu nalezy dostarczy¢, najpozniej przy ostatniej dostawie,
wszystkie dokumenty projektowe w wersji ,,powykonawczej”, wszystkie Swiadectwa
materialowe, wszystkie protokoly z testdow 1 pomiarow oraz cato$¢ dokumentacji
dotyczacej procesu produkcji/montazu. Dotyczy to w szczegdlno$ci komponentdw,
ktore zostaty wyprodukowane zgodnie z rysunkami inzynierskimi stworzonymi przez
Podmiot zamawiajacy.

Przedtozone rysunki muszg w precyzyjny sposob dokumentowac stan komponentu w
chwili produkcji lub dostawy (lub w jakim ma on zosta¢ wyprodukowany lub
dostarczony). Jednoczesénie, nalezy dostarczy¢ wszelkie informacje, obejmujace

Sporzadzit: Jac, HK, UW, OK, DK, Hoe, FG, TH, IL, ISchoe Zatwierdzit, Data: B. Sharkov, 18/9/2015
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szczegdtowe procedury, dotyczace np. wymogow dla czyszczenia, szczegotowe
wymagania dla transportu recznego lub instrukcje montazowe.

e W fazie projektowej, rysunki musza odzwierciedlaé najnowszy stan, wliczajac
wszelkie uprzednio uzgodnione aspekty. W przypadku niepetnosci, wszelkie istotne
aspekty nalezy wyraznie zaznaczy¢ i zawiadomic¢ o nich wszystkie strony.

e Wykonawca zobowigzany jest sporzadzac¢ regularnie pisemne raporty z postepu (co
cztery tygodnie, w jezyku angielskim), ktore obejmowa¢ musza réwniez raport dot.
produkcji komponentow. Wszelkie dokumenty dotyczace testow posrednich, testow i
uzgodnien nalezy zawrze¢ w aneksie. Raport nalezy sporzadza¢ w formacie raportu z
postepu projektu.

e Podmiot zamawiajacy nalezy w nalezytym czasie poinformowac na pismie (e-mailem)
o wszelkich zdarzeniach w trakcie budowy/montazu, ktére moga powodowac
opoznienie w budowie/montazu i dostawie.

54 Wady produkcyjne
W przypadku wad produkcyjnych, wszelkie modyfikacje, naprawy lub wymiany zostang
dokonane przez Wykonawce dla wszystkich objetych wada komponentéw na jego koszt.
Warunek ten obowiazuje przez okres trzech lat od koncowego testu odbiorczego (SAT Bb).

6. Dokumentacja

6.1 Konwencja nazewnictwa

6.1.1 Podmiot zamawiajacy ustalit system nomenklatury dla celow identyfikacji wszystkich
systemow i1 podsystemOw w niepowtarzalny sposob. Sposdb oznaczania etykietami opisano
rowniez w F-TG- B-05¢ ,,C-ID”.

6.2 Rysunki i dokumenty mechaniczne i elektryczne

6.2.1 Rysunki mechanicznych i elektrycznych czesci nalezy sporzadzi¢ zgodnie ze standardami
wymiany danych Podmiotu zamawiajacego. Podmiot zamawiajacy przyjmuje rysunki
mechaniczne sporzadzone w programach Catia® i Autocad®. Jesli Wykonawca korzysta z
innego oprogramowania, pliki nalezy dostarczy¢ w formacie STEP AP 214 (patrz rowniez
F-TG-B-02 ,,DARL T1” oraz rozdziat 6.2.4).

6.2.2 Wraz z dostawa komponentéw, wszelkie prawa do rysunkow zostaja przeniesione na
Podmiot zamawiajacy.

6.2.3 W zakresie rysunkow elektrycznych oraz rysunkoéw obwodow elektronicznych nalezy
odnies¢ si¢ do F-CS-RF- 09¢ ,,Standaryzacja Systemow RF”.

6.2.4 Dokumentacja, a w szczegdlnosci zestaw rysunkow, ktore nalezy dostarczy¢ na
no$nikach cyfrowych, musi by¢ zgodna z wymogami standardéw wymiany danych (F-
TG-B-02¢ ,,DARL T1”, F-TG-B-03e ,,DARL T2”).

6.2.5 Projekt mechaniczny musi by¢ zgodny z wymaganiami standardow projektowych (F-TG-
B-04e ,,KRL")

6.2.6 Dokumentacja musi zosta¢ dostarczona Podmiotowi zamawiajacemu w catosci, wliczajac
wszelkie raporty, rysunki techniczne oraz cato$¢ dokumentacji.

6.2.7 Podmiotowi zamawiajacemu nalezy dostarczy¢, najpdzniej przy ostatniej dostawie, rysunki
oraz listy jednostkowe narzedzi/sprzgtu, Swiadectwa materialowe oraz wszelkie protokoty
Z testow i pomiarow, a takze dokumentacje produkcyjna/montazows,
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6.2.8

6.2.9

6.2.10

gdzie dokumenty te opisywa¢ muszg procedurg produkcyjng oraz biezacy stan postepu
produkcji w

e formacie elektronicznym

o formacie nieedytowalnym

o formacie edytowalnym
e oraz w wersji papierowej w jednym egzemplarzu.
Egzemplarze elektroniczne muszg spelnia¢ wymagania (F-TG-B-02e ,,DARL T1”, F-TG-
B-03e ,,DARL T2”). Dotyczy to w szczegélnosci komponentéow, ktore zostaty
wyprodukowane zgodnie z rysunkami inzynierskimi stworzonymi przez Podmiot
zamawiajacy. W takim przypadku nalezy przedtozy¢ wszelkie rysunki i dane, w

szczeg6lnosci  dotyczace wymogoéw dla transportu recznego oraz instrukcje
instalacji/montazu.

W trakcie produkcji Wykonawca zobowigzany jest gromadzi¢ dokumentacjg
produkcyjna/montazowa, wraz ze zdjeciami najwazniejszych urzadzen i1 procesow.
Wykonaweca przedtozy kompleksowa instrukcje obstugi, analizy ryzyka oraz dokumentacje
dot. rozwiazywania problemow dla wszystkich komponentow i systemow. Obowigzujace
dokumenty przedstawiono w Specyfikacji Technicznej umowy.

Przyktady dokumentacji obejmuja:

Instrukcja obstugi

Instrukcja konserwacji

Protokoty z testow

Fabryczne testy odbiorcze (FAT)

Testy odbiorcze na miejscu (SAT)

Protokoty wytycznych

Rysunki

Dowdd zgodnosci z przepisami i dyrektywami

Swiadectwo kontroli materiatéw 3.1 zgodnie z DIN EN 10204:2005-01
Listy jednostkowe

Listy cze$ci zapasowych

Uktady elektroniczne

Analiza wytrzymatosci dla ztaczy spawanych

Produkty spawane

Swiadectwa dopuszczen wydane przez wtadze rzadowe

Ekspertyzy TUV lub LGA

Wymagania dot. transportu r¢cznego dla instalacji/montazu i sprz¢tu podnosnikowego

Wykonawca zapewni dostarczenie wszelkich koniecznych $wiadectw z testow w
odpowiedniej formie.

Przy sporzadzaniu dokumentacji technicznej i jej zawarto$ci nalezy przestrzega¢ normy
IEC 82079:2012 (uprzednio IEC 62079:2001). Dokumentacje techniczng nalezy podzieli¢
na sekcje logiczne 1 musi ona posiada¢ jasng konstrukcje. Zwyczajowo stosuje si¢ rejestr
zmian, ktory zapewnia identyfikowalno$¢ réznych wersji dokumentu. ISO 6789:2003
stanowi jedna z norm przedstawiajacych opis gromadzenia dokumentacji.
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7.1
7.1.1

7.12
7.1.3

7.1.4

7.15

7.2
7.2.1

7.2.2
7.2.3

7.24

7.2.5

7.2.6

7.2.7

7.3

Testy i odbior

Uwagi ogdlne

Fabryczny Test Odbiorczy (FAT) zostanie przeprowadzony u Wykonawcy przed wysytka
celem weryfikacji specyfikacji komponentow.

Po dostarczeniu komponentu powtorzone zostang wszystkie lub czgs$¢ testow (SAT A).
Dokument odbioru koncowego zostanie podpisany po dokonaniu montazu komponentu
oraz przeprowadzeniu przebiegu testowego w miejscu instalacji koncowej lub w miejscu
okreslonym przez Podmiot zamawiajacy i przedstawiciela FAIR GmbH, ktore pozwala na
przeprowadzenie petnego przebiegu testowego (SAT Ba).

Testy odbiorcze dla wazno$ci wymagaja udokumentowania w odpowiedniej formie.
Wymagane formy okreslono w specyfikacji.

Swiadectwo wydane przez Podmiot zamawiajacy nie wptywa na gwarancje Wykonawcy
stwierdzajacg pelng zgodnos¢ dostarczonych produktow ze specyfikacja.

Testy i kontrole u Wykonawcy

Wykonawca jest zobowigzany przeprowadzi¢ wszelkie okreslone odbiorcze testy
posrednie oraz wszelkie inne kontrole. Wykonawca zobowigzany jest rejestrowac¢ wyniki
odbiorczych testow posrednich i innych kontroli w protokotach oraz podawaé je
niezwlocznie do wiadomosci Podmiotowi zamawiajacemu.

Wraz z ukonczeniem realizacji komponentu nalezy przeprowadzi¢ test wszystkich
mierzalnych wartosci oraz ich zgodnosci z okreslonymi tolerancjami u Wykonawcy.
Wykonawca odpowiada za zapewnienie wszelkiego koniecznego sprzgtu/narzgdzi
pomiarowych oraz urzadzen.

W przypadku, gdy test mechaniczny wykaze koniecznos¢ przeprowadzenia dodatkowych
prac, zgodno$¢ z okreslonymi tolerancjami nalezy wykaza¢ ponownie we wspolpracy z
Podmiotem zamawiajgcym.

Nalezy dowies¢ zgodnosci z wszelkimi specyfikacjami okre§lonymi w Specyfikacji
Technicznej.

Po otrzymaniu gotowo$ci to testow mechanicznych, Podmiot zamawiajgcy podejmie
decyzje, zaleznie od przypadku, czy test zostanie przeprowadzony w obecno$ci
pracownikoéw Podmiotu zamawiajacego lub czy wydanie $wiadectwa z testu jest
wystarczajace.

Fabryczne Testy Odbiorcze (FAT) wymagaja przeprowadzenia w obecnosci osoby
odpowiedzialnej wyznaczonej przez Podmiot zamawiajacy. W trakcie testu odbiorczego,
wszystkie okreslone w specyfikacji wlasciwosci komponentéw musza zosta¢ dowiedzione
i wykazane. Obejmuje to, na przyktad, wtasciwosci elektryczne, mechaniczne i prozniowe
urzadzenia. Wszystkie urzadzenia i1 narzgdzia pomiarowe wymagane do testow
odbiorczych muszg zosta¢ dostarczone przez Wykonawce. Wykonawca zobowigzany jest
dostarczy¢ dokumenty dla wszystkich komponentéw, wliczajac protokot z testu
odbiorczego.

Testy Modutow Przedseryjnych (PSM)
Testy PSM okreslono w Specyfikacji Techniczne;j.
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7.4

7.5
75.1

7.5.2

7.5.3

7.54

7.6

Testy komponentow produkowanych seryjnie

Testy komponentow produkowanych seryjnie okreslono w Specyfikacji Techniczne;j.

Testy i kontrole

Narzgdzia/sprzet oraz instalacje produkcyjne na potrzeby testow nalezy utrzymywac przez
trzy lata od odbioru koncowego wszystkich komponentow, nieodptatnie i z zapewnieniem
zabezpieczenia przed korozja, kradzieza oraz zajeciem mienia. Elementy te nalezy
dostarczy¢ na miejsce docelowego przeznaczenia lub kontynuowac ich magazynowanie za
odpowiednia optatg. Wykonawca wystawi Fakture obejmujgca koszty magazynowania,
wraz z kwota gtowna okreslong w ofercie cenowe;j.

Wykonawca zobowigzany jest poinformowaé¢ Podmiot zamawiajacy o planowanych
srodkach przed uplywem rzeczonego okresu trzech lat.

Wszystkie testy FAT lub wybrane losowe testy FAT zostang powtdrzone w docelowym
miejscu przeznaczenia. Po pomyslnym zakonczeniu testow SAT Ab, komponent zostanie
zatwierdzony do instalacji.

Ushugi pomiaru geometrycznego wysokiej precyzji - kontrola zatwierdzajaca

e Wszystkie pomiary kontrolne zostang przeprowadzone w koncowej lokalizacji Iub
miejscu uzgodnionym z Podmiotem zamawiajacym i przedstawicielem FAIR GmbH.

e  Wszystkie czynno$ci w zakresie kontroli i wyréwnania, wliczajac pomiary kontrolne,
zostang wykonane przez zewnetrznych specjalistow ds. pomiaréw, upowaznionych i
nadzorowanych przez FAIR GmbH.

e Informacje dotyczace komponentdow, ktore nalezy poddac¢ kontrolom opiera¢ si¢ beda
na odpowiedniej Specyfikacji Technicznej.

e Wykonawca, ktorego komponenty wymagaja kontroli zatwierdzajacej, badania i
wyrownania, odpowiada za ich transport na miejsce pomiaréw kontrolnych. Jesli jest
to miejsce inne, niz koncowe miejsce eksploatacji, Wykonawca jest rowniez
odpowiedzialny za transport powrotny z miejsca pomiaréw do koncoweg0 miejsca
eksploatacji, wliczajgc mozliwy demontaz i ponowny montaz (personel montazowy
wykonawcy).

e Wykonawca zobowigzany jest przestrzega¢ terminéw ustalonych w harmonogramie
dla poszczegdlnych komponentow.

e Wykonawca zobowiazany jest przewiez¢ komponent do jego koncowego miejsca
przeznaczenia i dokona¢ wstepnego wyréwnania w odniesieniu do istniejacych
oznaczen podlogowych (precyzja 1-5 mm). Powyzsze znajduje zastosowanie rowniez
w przypadku odmiennego miejsca pomiarow.

e Wykonawca zobowigzuje si¢ zapewni¢ wsparcie dla specjalistow ds. pomiarow w
zakresie prac wyréwnawczych, ktore obejmuja przedmiotowe komponenty.

Testy odbiorcze na miejscu

Koncowy test odbiorczy zostanie przeprowadzony po dokonaniu dostawy do miejsca
przeznaczenia. Wyniki poprzednich testow moga zosta¢ uwzglednione. Sporzadzony
zostanie protokot z koncowego testu odbiorczego. Po zakonczonym pomyslnie tescie SAT
B, komponent jest wydawany do eksploatacji.

Sporzadzit: Jac, HK, UW, OK, DK, Hoe, FG, TH, IL, ISchoe Zatwierdzit, Data: B. Sharkov, 18/9/2015
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8.2

8.3
8.4

8.5

8.6

Wysylka

Dostawa bedzie realizowana zgodnie z Wytycznymi Technicznymi SCT (F-TG-T-0le
»Iransport”, F-TG-T-02e ,Istniejaca Infrastruktura”), niemieckim rozporzadzeniem w
sprawie opakowan oraz przepisami obowigzujacymi w przemysle niemieckim.
Wykonawca postanawia przechowywac nieodptatnie we wtasnym zaktadzie komponenty,
ktorych nie mozna dostarczy¢ do docelowego miejsca przeznaczenia w zwiazku z
jakimikolwiek opdznieniami przez okres czterech miesigcy od przeprowadzenia z
pozytywnym wynikiem FAT oraz po zawiadomieniu o gotowosci do dostawy lub po
ustalonym umownie terminie dostawy, zaleznie od tego, ktory z termindw nastapi pozniej.
Wykonawca odpowiada za transport komponentow do docelowego miejsca przeznaczenia.
W zakresie transportu ladowego towarow ciezkich, istniejg pewne ograniczenia dotyczace
wymiaréw i wagi. Z zasady, waga cigzka jest ograniczona w Niemczech do 40 t. Dostepne
sg oczywiscie specjalne formy transportu. Podmiot zamawiajacy pomoze w znalezieniu
odpowiednich firm, ktore w takim przypadku bgda w stanie zorganizowac¢ calo$¢ transportu
do docelowego miejsca przeznaczenia.

W trakcie realizacji transportu Wykonawca odpowiada za bezpieczenstwo ludzi oraz
transportowanych towarow. Niezaleznie od przypadku, Wykonawca podpisze
zapewnienie, iz ponosi on ryzyko z tytutu transportu, roztadunku i montazu.

Przy wejsciu do kompleksu FAIR, komponenty begda transportowane przez zewngtrzna
firm¢ do miejsca montazu lub testow, badz beda przenoszone do wspolnego miejsca
przetadunkowego, skad prowadzony bedzie montaz przez personel FAIR GmbH.
Wykonawca postanawia poinformowa¢ Podmiot zamawiajacy i przedstawiciela FAIR
GmbH w nalezytym czasie o wszelkich elementach koniecznych celem zapewnienia
odpowiedniego i bezpiecznego transportu na miejscu. Transport na miejscu konczy si¢ w
rozumieniu prawnym wraz z zamontowaniem komponentu w jego koncowym miejscu
instalacji lub miejscu testow.

Gwarancja

9.1 Wymagane jest zapewnienie gwarancji na okres przynajmniej 24 miesiecy od pomyslnego
zakonczenia SAT Ba.

9.2 W przypadku systemow niedostarczanych przez firm¢ komercyjng, warunki te zapewnione
zostang w oparciu o deklaracje producenta.

9.3 Kluczowe komponenty i czgsci istotne w zakresie konserwacji (np. filtry powietrza) musza
by¢ dostepne w UE.

9.4 Wykonawca zobowigzuje si¢ dostarczy¢ w okresie trzech lat od pierwszego uruchomienia,
wszelkie cze$ci komponentéw, bezptatnie na rzecz Podmiotu zamawiajacego. Pierwsze
uruchomienie zdefiniowano jako zakonczenie SAT Bb.

9.5 Wykonawca postanawia oddelegowac¢ przeszkolony personel na wilasny koszt i
odpowiedzialno$¢ celem dokonania napraw w okresie trzech lat, jak okreslono powyze;j.

9.6 Wraz z naprawa usterek, okres gwarancji dla wymienionych czgsci ponownie wynosic¢
bedzie 36 miesigcy.
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10.
10.1

10.2

10.3

11.

Postanowienia rozne

Uwagi ogodlne

W trakcie realizacji projektu moze zaj$¢ konieczno$¢ dostosowania parametrow
technicznych. Jesli zmiany takowe nie wptywaja na zawarto$¢ dostaw lub ustug, Podmiot
zamawiajgcy W konsultacji z przedstawicielem FAIR GmbH moze wprowadzi¢ zmiany
jedynie informujac Wykonawce.

Wykonawca postanawia poinformowa¢ Podmiot zamawiajacy w nalezytym czasie o
wszelkich okolicznoscia, ktére moga stanowi¢ powdd zmiany jakichkolwiek parametrow
komponentu, lub ktore moga powodowaé jakiekolwiek zmiany w zatwierdzonym
,Harmonogramie Szczegdélowym” umowy.

Wszelkie zmiany wymagaja uzgodnienia z Podmiotem zamawiajacym, zgodnie z
procedurami zarzadzania zmianami.

Obowiazki FAIR GmbH

FAIR GmbH utworzy w odpowiednim terminie organizacje bezpieczenstwa osobistego w
miejscu prowadzenia robot, wliczajac stworzenie pisemnych form 1 ogloszenie
odpowiednich wytycznych w zakresie bezpieczenstwa.

FAIR GmbH zapewni dostarczanie wody chtodzacej, gazoéw technologicznych, powietrza
pod cisnieniem, energii elektrycznej oraz odpowiednie warunki $rodowiskowe
(o$wietlenie, powietrze, temperatura), zgodnie z wymogami okreslonymi dla fazy
eksploatacyjnej. Wszelkie dodatkowe wymogi Wykonawcy w zakresie fazy montazowe;j
lub budowy beda, z zasady, niespetnione. W takim przypadku Wykonawca moze
skontaktowaé¢ si¢ z Podmiotem zamawiajagcym celem zawarcia oddzielnych uméow w
sprawie wsparcia lokalnego.

Obowiazki Wykonawcy

Wszelkie komponenty dostarczone dla systemu musza zosta¢ wyprodukowane przez
przeszkolony i wykwalifikowany personel.

Jesli ustalone zostang pomiary W FAIR GmbH, nalezy zapewni¢ wykwalifikowany
personel, ktory bedzie wykonywal czynnos$ci zgodnie z wytycznymi otrzymanymi od
Podmiotu zamawiajacego.

Aneksy

Przepisy prawne dot. bezpieczenstwa

Przewodnik informacyjny ,,Produkcja i obstuga sprzetu” stworzony dla celow badawczych
(BGI/GUV-I 5139 E) zapewnia wytyczne pozwalajace spetni¢ wymogi prawne (zgodno$é
z CE 1 bezpieczenstwo w miejscu pracy)

e Gesetz iiber die Bereitstellung von Produkten auf dem Markt (Produkt-
sicherheitsgesetz ProdSG) — niemiecka ustawa w sprawie bezpieczenstwa produktow,
oparta na Dyrektywie 2001/95/WE w sprawie ogdlnego bezpieczenstwa produktow

e 1. Verordnung zum Produktsicherungsgesetz (1. ProdSV) — niemieckie rozporzadzenie
oparte na Dyrektywie 2006/95/WE w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw
cztonkowskich odnoszacych si¢ do sprzetu elektrycznego
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przewidzianego do stosowania w okreslonych granicach napigcia [Dyrektywa
Niskonapigciowa (LVD)]

6. Verordnung zum Produktsicherheitsgesetz (6. ProdSV) — niemieckie rozporzadzenie
oparte na Dyrektywie 2009/105/WE w sprawie prostych zbiornikow ci$nieniowych
[Dyrektywa Prostych Zbiornikéw Ci$nieniowych (SPVD)]

9. Verordnung zum Produktsicherheitsgesetz (9. ProdSV) — niemieckie rozporzadzenie
oparte na Dyrektywie 89/392/EWG w sprawie zblizenia ustawodawstw Panstw
Cztonkowskich odnoszacych si¢ do maszyn oraz 2006/42/WE w sprawie maszyn i
zmieniajaca Dyrektywe 95/16/WE (przetapianie) [ Dyrektywa Maszynowa]

11. Verordnung zum Produktsicherheitsgesetz (11. ProdSV) - niemieckie
rozporzadzenie oparte na Dyrektywie 94/9/WE sprawie zblizenia ustawodawstw
panstw cztonkowskich dotyczacych urzadzen i systeméw ochronnych przeznaczonych
do uzytku w przestrzeniach zagrozonych wybuchem [Dyrektywa ATEX]

14. Verordnung zum Produktsicherheitsgesetz (14. ProdSV) - niemieckie
rozporzadzenie oparte na Dyrektywie 97/23/WE w sprawie zblizenia ustawodawstw
panstw cztonkowskich dotyczacych urzadzen cisnieniowych [Dyrektywa Urzadzen
Cisnieniowych (PED)]

Gesetz iiber die elektromagnetische Vertriglichkeit von Betriebsmitteln (EMVG) —
niemiecka ustawa oparta na Dyrektywie 2004/108/WE w sprawie zblizenia
ustawodawstwa Panstw Cztonkowskich odnoszacych si¢ do kompatybilnosci
elektromagnetycznej oraz uchylajacej Dyrektywe 89/336/EWG [Dyrektywa EMC]
Strahlenschutzverordnung (StrlSchV) — niemieckie rozporzadzenie w sprawie ochrony
przed  promieniowaniem  oparte na  Dyrektywach  96/29/EURATOM,
97/43/EURATOM oraz 89/618/EURATOM

Rontgenverordnung (R6V) — niemieckie rozporzadzenie w sprawie ochrony przed
promieniowaniem rentgenowskim oparte na Dyrektywach 96/29/EURATOM oraz
97/43/EURATOM

Arbeitsschutzgesetz (ArbSchG) — niemiecka ustawa w sprawie wprowadzenia srodkow
w celu poprawy bezpieczenstwa i zdrowia pracownikdw W miejscu pracy oparta na
Dyrektywach 89/391/EWG oraz 91/383/EWG

Betriebssicherheitsverordnung (BtrSichV) — niemieckie rozporzadzenie oparte na
Dyrektywach 89/391/EWG w sprawie wprowadzenia $rodkow w celu poprawy
bezpieczenstwa i zdrowia pracownikow w miejscu pracy oraz 2009/104/WE dotyczaca
minimalnych wymagan w dziedzinie bezpieczenistwa i ochrony zdrowia podczas
uzywania przez pracownikow wyposazenia roboczego przy pracy

Arbeitsstittenverordnung  (ArbStéttV) — niemieckie rozporzadzenie oparte na
Dyrektywach 89/654/EWG dotyczacej minimalnych wymagan w dziedzinie
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia w miejscu pracy oraz 92/58/EWG z dnia 24 lipca
1992 w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych znakéw bezpieczenstwa i/lub
zdrowia w miejscu pracy

1. Przepisy dot. niemieckiego ustawowego ubezpieczenia od wypadkow
Uwzgledni¢ nalezy, migdzy innymi, nastgpujace dokumenty:

BGV A1l Grundsitze der Priavention [Zasady prewencji]

BGV A3 Elektrische Anlagen und Betriebsmittel [Urzadzenia elektryczne i $rodki
robocze]

BGV D6 Krane [Dzwigi]

BGV D8 Winden, Hub- und Zuggerite [ Windy, urzadzenia podnoszace i ciggnace]
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e BGI545

Sicherheitslehrbrief fiir Gabelstaplerfahrer [Swiadectwo szkolenia

w zakresie bezpieczenstwa dla kierowcow wozkow widlowych]
Pelny zbior przepisow i informacji dotyczacych bezpieczenstwa i zdrowia pracownikow
W pracy mozna znalez¢ na stronie
http://www.arbeitssicherheit.de/de/html/library/overview (w jezyku niemieckim)

Wewnegtrzne regulaminy bezpieczenstwa

e F-CS-RF-09e
e F-DS-C-20e
e F-DS-C-3le
e F-TG-B-Ole
F-TG-B-02e
F-TG-B-03e
F-TG-B-04e
F-TG-B-05e
F-TG-ET-0le
F-TG-F-03e
F-TG-S-2.21e
F-TG-S-3.58e
F-TG-S-5.2e
F-TG-T-0le
F-TG-T-02e
F-TG-T-03e

Skroty

A

ACA
AAB OB
ArbSchG

ArbStittV
ATEX

AutoCAD®
BGI

BGV

BtrSichV

CATIA®
Systems CD 0
CDR

CE

CERN

CF-Flange

Standaryzacja systemoéw RF

System bezpieczenstwa osobistego

System zabezpieczen maszynowych

Dobér materialéw 1 promieniowanie

Wytyczne nr 1 dla wymiany danych

Wytyczne nr 2 dla wymiany danych

Whytyczne projektowe

Identyfikacja komponentow i kod kreskowy
Zasady i przepisy dot. projektow elektrycznych
Zaopatrywanie w wode chlodzaca
Promieniowanie radioaktywne materiatow syntetycznych
Waz odporny na promieniowanie

Kolory magneséw

Transport

Istniejgca infrastruktura

Instalacja

Dziatanie

Umowa w sprawie budowy akceleratora ACC

Rada ds. Akceleratoréow - Rada Robocza

Arbeitsschutzgesetz, niemiecka ustawa w sprawie zdrowia i
bezpieczenstwa pracownikow w miejscu pracy
Arbeitsstittenverordnung, niemieckie rozporzadzenie w sprawie
zdrowia i bezpieczenstwa pracownikow w miejscu pracy
Atmospheres Explosives (atmosfery wybuchowe)
Oprogramowanie 2D/3D stworzone przez Autodesk
Berufsgenossenschaftliche Informationen, informacje dotyczace
srodkow bezpieczenstwa i zdrowia pracownikéw w miejscu
pracy

Berufsgenossenschaftliche Vorschriften, niemieckie przepisy w
sprawie dotyczace S$rodkow  bezpieczenstwa 1 zdrowia
pracownikéw w miejscu pracy

Betriebssicherheitsverordnung, niemieckie rozporzadzenie w
sprawie zdrowia i bezpieczenstwa pracownikow w miejscu
pracy

Oprogramowania 3D CAD stworzone przez Dassault

Decyzja Krytyczna 0

Raport z projektu koncepcyjnego

Conformité Européenne (zgodnos$¢ z przepisami europejskimi)
Conseil Européen pour la Recherche Nucléaire (Europejska
Organizacja Badan Jadrowych)

Kohierz Conflat
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CID ID komponentu

CR Piersécien §lizgowy

CS Specyfikacja Wspdlna

DARL Datenaustauschrichtlinie (Wytyczne dla Wymiany Danych)

DIN Deutsches Institut fiir Normung (Niemiecki Instytut

Normalizacji)

DS Specyfikacja Szczegdtowa

KE Komisja Europejska

EDMS System Zarzadzania Danymi Inzynierskimi CERN

EWG Europejska Wspodlnota Gospodarcza

EMC Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna

EMVG Gesetz iliber die elektromagnetische Vertriaglichkeit von
Betriebsmitteln, niemiecka ustawa w sprawie EMC

EN Norma europejska

UE Unia Europejska

EURATOM Europejska Wspdlnota Energii Atomowej
Facility for Antiproton and lon Research

FAT Fabryczny Test Odbiorczy

FBTR Podstawowy Raport Techniczny FAIR

FDR Koncowy Raport Projektowy

GS Specyfikacja Ogodlna

GSI GSI Helmholtzzentrum fiir Schwerionenforschung GmbH
(Centrum GSI Helmbholtz ds. Badan nad Jonami Cigzkimi
GmbH)

GUv Gesetzliche Unfallversicherung, niemieckie ustawowe
ubezpieczenie od wypadkow

HEBT System transportu wigzek o wysokiej energii

HESR Pierscien magazynowania wysokiej energii

IEC Migdzynarodowa Komisja Elektrotechniczna

IKC Wktad niepieniezny

ISO Migdzynarodowa Organizacja Normalizacyjna

KRL Konstruktionsrichtlinie (Wytyczne Projektowe)

LGA Landesgewerbeanstalt Bayern, niemiecka firma certyfikacyjna

LVvD Dyrektywa Niskonapigciowa

M Etap

p-Bar Cel i Separator Anytprotonowy

PED Dyrektywa Urzadzen Ci$nieniowych

PLC Programowalny sterownik logiczny

PR Gotowos¢ produktu

ProdSG Produktsicherheitsgesetz, niemiecka ustawa w sprawie
bezpieczenstwa produktow

ProdSV Verordnung zum Produktsicherheitsgesetz, niemieckie
rozporzadzenie w sprawie bezpieczenstwa produktow

PSM Modut przedseryjny

PSP Plan struktury projektu PSS System bezpieczenstwa
osobistego

QA Zapewnianie jako$ci

QM Zarzadzanie Jako$cig

QMP Plan Zarzadzania JakoS$cia
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VI

1.1

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6

Roéntgenverordnung, niemieckie rozporzadzenie w sprawie
zabezpieczenia przed promieniowaniem rentgenowskim

Schwerionensynchrotron 100/300, synchrotron jonow ciezkich o
maksymalnej sztywno$ci magnetycznej 100/300 Tm

Dyrektywa Prostych Zbiornikow Cisnieniowych
Strahlenschutzverordnung, niemieckie rozporzadzenie w

Technischer Uberwachungs-Verein, niemieckie stowarzyszenie

Informationstechnik (Stowarzyszenie ds. Elektryki,

QP Plan Jakosci
RF Czestotliwos¢ radiowa
RoV
SAT Test odbiorczy na miejscu
SIS 100/300
SPVD
StrSchVv
sprawie ochrony przed promieniowaniem
WT Wytyczne Techniczne
TOV
ds. przegladow technicznych
VDE Verband der Elektrotechnik, Elektronik und
Elektroniki i Informatyki)
VDI

Verein Deutscher Ingenieure (Stowarzyszenie Niemieckich
Inzynieréw)

Plan Zarzgdzania Jakoscig

Wykonawca zobowigzany jest przygotowa¢ kompleksowy Plan Zarzadzania Jakoscia
(QMP) dla dostarczanych elementéw oraz przedtozy¢ go do FAIR GmbH celem
zatwierdzenia. QMP musi obejmowaé wszelkie elementy opisane dalej w ramach

wytycznych:

Zakres i cele Planu Zarzadzania JakoS$cia
a. odniesienie do dokumentéw wejsciowych
b. cele w zakresie jakosci

Obowiazki

a. okreslenie i podziat obowiazkow
b. struktura zarzadzania projektem

Specyfikacja i rysunki

a. przeglad specyfikacji umownych
b. wymagania dla rysunkow produkcyjnych

Zarzadzanie zasobami
a. personel

b. infrastruktura

C. maszyny i sprzet

Komunikacja z FAIR GmbH
a. raporty z postepu

b. spotkania

C. przeglady projektu

Produkcja i realizacja

a. proces zakupu i zaopatrzenia

b. kontrola wykonawcow

C. mapy procesu produkcyjnego

d. identyfikacja i identyfikowalno§¢
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€. narzedzia, techniki, sprzet i metody

1.7. Kontrole i pomiary
a. listai opis etapow kontroli jakosci
b. lista mierzonych parametrow z zakresem tolerancji
c. walidacja i testy weryfikacyjne
d. proces i kryteria odbioru kofcowego
€. kontrola narzedzi pomiarowych

1.8. Ochrona produktéw
a. specyfikacja transportu r¢gcznego i magazynowania
b. specyfikacja pakowania i transportu

1.9. Kontrola dokumentow, danych i rejestrow
a. lista dokumentow i rejestrow
b. procedura zatwierdzania
C. harmonogram przekazania do FAIR GmbH
d. sposoby zabezpieczania rejestrow

1.10. Kontrola niezgodno$ci produktow
a. dziatania natychmiastowe dotyczace wadliwych produktow lub produktéw
nieodpowiednich do ich przeznaczenia koncowego
b. dzialania naprawcze majace na celu wyeliminowanie przyczyny problemu
C. dziatania zapobiegawcze

1.11. Jako$¢ profesjonalna i certyfikacja personelu

1.12. Wsparcie: Wsparcie techniczne dla FAIR GmbH

1.13. Audyty jakoSciowe

2. Wykonaweca jest zobowiagzany zapewni¢ petne i prawidtowe podjecie wszelkich srodkow

przewidzianych w Planie Zarzadzania Jako$cia.

3. Wykonawca poinformuje Podmiot zamawiajacy w odpowiednim terminie o wykryciu
niezgodno$ci w fazie produkcyjnej poprzez wydanie raportu, ktory nalezy przesta¢ do
Podmiotu zamawiajacego. Postepowanie w odniesieniu do niezgodnosci opierac si¢ bedzie
na procesie standardowym ustalonym przez FAIR GmbH.
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