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Zalacznik nr 2

Do umowy Znak sprawy 80.272.124.2016
Nr CRZP/UJ/124/2016

Pomiedzy Uniwersytetem Jagiellonskim a Firmg .....

Na wykonanie dokumentacji projektowej, prototypu, wyprodukowanie komponentow, dostawa,
montaz, instalacja i przeprowadzenie testow gtownego szkieletu (ramy) Kalorymetru
Elektromagnetycznego HADES ECAL, zwanego dalej ,,Konstrukcja”, bedacego czescig detektora
(wykrywacza) HADES, wraz z ponizszymi uslugami, w ramach Pakietu Prac Roboczych PSP
1.1.2.3.1, stanowigcych cz¢$¢ doswiadczenia (eksperymentu) HADES, zwigzanych z realizacja
budowy Europejskiego Osrodka Badan Antyprotonami i Jonami (Facility for Antiproton and Ion
Research — FAIR GmbH).

Cel i Zakres

Niniejszy Zatacznik stanowi integralng cze§¢ Umowy pomiedzy Uniwersytetem Jagiellonskim a Firma.....i
szczegotowo okresla zakres, harmonogram, rodzaj ustug §wiadczonych przez Wykonawce na rzecz Podmiotu
zamawiajacego

Artykul 1

Zakres prac i etapy

1.1 Zakres prac
Zgodnie z planem postepow Pakietu Prac PSP 1.1.2.3.1, Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za:

. Projekt Szkieletu Gtownego HADES ECAL

. Produkcje Szkieletu Gtownego

. Dostawe 1 montaz Szkieletu Glownego w siedzibie GSI
1.2 Etapy

Gléwne etapy okreslono w Tabeli Al. Poszczeg6lne etapy nalezy osiagnaé w okreslonym czasie. Zmiany
wprowadzi¢ mozna tylko po obopolnej zgodzie, z zachowaniem formy pisemnej. Spelnienie Kryteriow
Weryfikacji bedzie sprawdzane przez Podmiot zamawiajacy i przedstawicieli FAIR GmbH.

Tabela Al: Gl6wne etapy dotyczace wykonania szkieletu (ramy) kalorymetru Elektromagnetycznego
HADES
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Numer etapu Etap Opis Kryterium Weryfikacji |Data
1.Faza Ml Wykonanie projektu Zgodno$¢ projektu ze jeden miesiac od
poprzedzajaca szkieletu glownego. szkieletem gtownym daty zawarcia
konstrukcje Wykonanie rysunkow HADES oraz innymi umowy
technicznych elementow systemami detektoréw
Szkieletu Gléwnego HADES | Pozytywny wynik
ECAL sprawdzenia projektu
Sprawdzenie Projektu koncowego
szkieletu glownego. (Sprawdzenie
Przygotowania
Produkcji)
2. Produkcja Al Produkcja pierwszych trzech Przeprowadzenie kontroli | 12/2016
Szkieletu Glownego sektorow konstrukcji konstrukcji przez
- trzy sektory szkieletu glownego Podmiot zamawiajacy
konstrukcji Kalorymetru przy wspolpracy z
Elektromagnetycznego reprezentantami FAIR
HADES ECAL GmbH. Pisemna

akceptacja wykonania
czesci Konstrukeji

3. Produkcja M7 Produkcja pozostatych Przeprowadzenie kontroli | 03/2017
Szkieletu Glownego trzech sektorow konstrukcji  konstrukeji (m.in. Test
- pozostatych trzy szkieletu glownego Odbioru Fabrycznego -
sektory konstrukcji Kalorymetru FAT) przez Podmiot
Elektromagnetycznego zamawiajgcy oraz
HADES ECAL i jego reprezentantow FAIR
montaz w Polsce GmbH. Pisemna
akceptacja wykonania
Konstrukcji
4. Instalacja w M9 Transport i montaz w Przeprowadzenie kontroli | 07/2017
siedzibie GSI docelowym miejscu konstrukcji (m.in. Test
przeznaczenia Odbioru na miejscu) w

docelowego miejsca
przeznaczenia przez
Podmiot zamawiajacy
oraz reprezentantow
FAIR GmbH

1.3 Harmonogram

Data dostawy jest bezposrednio zwigzana z harmonogramami eksperymentu HADES oraz budowy Os$rodka
Badan FAIR. W przypadku ich zmiany zatwierdzonej przez Podmiot zamawiajacy we wspotpracy z FAIR
GmbH, zostanie dokonana ocena wptywu na harmonogram prac Wykonawcy i w razie koniecznosci, przy
obopdlnej zgodzie, zostang wprowadzone niezbedne modyfikacje. Jesli modyfikacje planu prac obejmuja
swym zasi¢giem liczbe, typ lub date zakonczenia prac, wtedy takie modyfikacje wymagaja sporzadzenia
aneksu do niniejszego Zatacznika.

W celu zagwarantowania odpowiedniej koordynacji procedur, podczas Fazy poprzedzajacej konstrukcje
Podmiot Zamawiajacy okresli wspolnie z przedstawicielami FAIR GmbH szczegotowy i, w miare mozliwosci,
zaktualizowany harmonogram dostaw pozostalych elementow. Moze to spowodowaé przesunigcie termindow
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dostaw w czasie.

Artykul 2

Struktura organizacyjna i zobowigzania

W celu utatwienia codziennych bezposrednich kontaktow Wykonawca oraz Podmiot Zamawiajacy wyznacza
Kierownikow projektu Kazdy z nich zobowigzany jest odpowiadac¢ na kazde zapytanie kierowane przez Strong
Umowy z zachowaniem terminu trzech dni roboczych.

Strony zastrzegaja sobie prawo do zmiany wyzej wymienionych osob kontaktowych po uprzednim
powiadomieniu pozostatych Stron, z zachowaniem formy pisemne;.

2.1 Zarzadzanie Projektem przez Wykonawce
2.1.1 Dostawa sprzetu produkowanego przez Wykonawce jest koordynowana przez Kierownika
Projektu:

Kierownik Projektu z ramienia Wykonawcy ponosi odpowiedzialnos¢ za:

* opracowanie dokumentacji technicznej oraz wykonanie rysunkoéw przedmiotow dostawy;

 zapewnienie zgodnosci procesu produkcji szkieletu (ramy) Kalorymetru Elektromagnetycznego HADES
ECAL ze specyfikacja techniczng oraz harmonogramem;

* zapewnienie jako$ci i monitorowania zgodnosci wykonania przedmiotow dostawy z Planem Jakosci;

* regularne i terminowe przedktadanie raportow z postgpow i napotkanych probleméw;

* transport i dostawe sprzetu na miejsce jego montazu (wszystkich czesci szkieletu (ramy) Kalorymetru
Elektromagnetycznego HADES ECAL), zgodnie z harmonogramem okreslonym w Tabeli A1.

» zapewnienie ptynnej komunikacji pomiedzy Wykonawca a Podmiotem zamawiajacym i przedstawicielem
FAIR GmbH;

* koordynacje pracy réoznych dziatow w siedzibie Wykonawcy.

2.2 Zarzadzanie Projektem przez Podmiot Zamawiajacy
2.2.1 Dostawa sprzetu produkowanego przez Wykonawece jest monitorowany przez Kierownika
Projektu Podmiotu Zamawiajacego:

Prof. Piotr Salabura
Email: piotr.salabura@uj.edu.pl
Tel.: +48501716960

* terminowe przedkladanie niezbgdnych specyfikacji;

*dostarczanie Wykonawcy wszelkich niezbednych informacji dotyczacych zakresu jego zobowigzan
wynikajgcych z Umowy;

* monitorowanie procesu produkcji w siedzibie Wykonawcy;

* terminowe kontrole i zapewnianie wsparcia merytorycznego Wykonawcy;

* sprawdzanie dostarczanej dokumentacji;

« weryfikacje osiggni¢¢ w ramach poszczegdlnych etapow.
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Artykul 3

Warunki realizacji dostaw

3.1 Ogélne cele

Wykonaweca jest odpowiedzialny za wykonanie szczegdélowego projektu, produkcje, proces kontroli jakosci,
przeprowadzenie testow i realizacje dostawy szkieletu (ramy) Kalorymetru Elektromagnetycznego HADES
ECAL do okreslonego miejsca dostawy w Niemczech, w tym wszystkich narzedzi niezbgdnych do transportu,
magazynowania i montazu na terenie Niemiec.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za dostarczenie informacji technicznych niezbednych do
przeprowadzenia transportu szkieletu (ramy) Kalorymetru Elektromagnetycznego HADES ECAL, a takze za
zapewnienie personelu niezbednego do wykonania montazu i przeprowadzenia testow dostarczonego sprzetu
w zakresie okre§lonym powyzej.

3.2 Publikacje

W przypadku publikacji danych powigzanych z etapami okreslonym w Tabeli A1. Wykonawca nie przystapi
do wykonywania zadnych prac wchodzacych w zakres nowego etapu bez zgody wyrazonej przez Podmiot
zamawiajacy. Jesli Wykonawca chce wprowadzi¢ jakiekolwiek zmiany po wydaniu publikacji, musza one
przejs¢ proces weryfikacyjny w ramach zarzadzania zmianami polegajacy na zlozeniu wniosku o
wprowadzenie zmiany i uzyskanie zmienionej publikacji od Podmiotu zamawiajacego.

Wszelkie prace wykonane przed wydaniem publikacji moga zosta¢ odrzucone bez obarczania Podmiotu
Zamawiajacego dodatkowymi kosztami.

3.3 Transport

Zarowno szkielet (rama) Kalorymetru Elektromagnetycznego HADES ECAL, jak i narzgdzia niezbedne w
celu przeprowadzenia jego montazu zostang dostarczone na miejsce koncowego montazu na warunkach
okreslonych w Umowie. Szkielet (rama) Kalorymetru Elektromagnetycznego HADES ECAL zostanie
ostroznie umieszczony wewnatrz pojazdu transportowego, tak by nie powstaty Zzadne uszkodzenia ani
zniszczenia. Transport Szkieletu (ramy) Kalorymetru Elektromagnetycznego HADES ECAL moze zostac¢
przeprowadzony o kazdej porze roku w temperaturze od +30°C do -20°C i maksymalnej wilgotnos$ci powietrza
wynoszacej 95%.

Rozpoczecie transportu Szkieletu (ramy) Kalorymetru Elektromagnetycznego HADES ECAL zostanie
ogloszone z przynajmniej czterotygodniowym wyprzedzeniem. Dostawa do docelowego miejsca
przeznaczenia zostanie zrealizowana w zwyklych godzinach pracy, tak by catos¢ roztadunku mogta zostaé¢
zakonczona w zwyklym czasie pracy. Zastosowanie maja wskazowki zawarte w dokumencie F-TG-T-
0le Transport wydanym przez FAIR GmbH a dostarczonym przez Podmiot zamawiajacy.

3.4 Testy

3.4.1 Test Odbioru Fabrycznego

Przed wystaniem sprzgtu przez Wykonawce, Podmiot Zamawiajacy i FAIR GmbH otrzyma Raport z Testu
Odbioru Fabrycznego zawierajacy wyniki ustalonych pomiaréw wykonanych zgodnie ze specyfikacja
techniczng. Po zatwierdzeniu Raportu z Testu Odbioru Fabrycznego przez Kierownika projektu Podmiotu
zamawiajgcego w konsultacji z przedstawicielem FAIR GmbH (czas trwania procesu zatwierdzania nie
przekroczy okresu dwdch dni roboczych), sprzet nalezy zapakowac i wystac.

3.4.2 Test Odbioru na miejscu
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Po dostawie sprzgtu do miejsca w Niemczech wyznaczonego przez Podmiotu zamawiajacy w konsultacji z
przedstawicielem FAIR GmbH, zostanie przeprowadzona kontrola wizualna, majaca na celu stwierdzenie, czy
sprzet nie ulegt uszkodzeniom w czasie transportu.

Jesli stan sprzetu nie sprosta wymaganiom testu odbioru na miescu, Wykonawca zobowigzany jest do
przeprowadzenia napraw lub stosownej kompensaty.

Po pomyslnym przej$ciu testow przeprowadzonych zgodnie ze specyfikacjg techniczng w miejscu
wyznaczonym przez Podmiot zamawiajacy w konsultacji z przedstawicielem FAIR GmbH, nastepuje formalny
odbior sprzetu.

3.4.3 Odbiér Koncowy

Odbiér Koncowy odbywa sie po przetransportowaniu sprzgtu do miejsca montazu koncowego Szkieletu
Gtownego HADES ECAL. Odbioér koncowy zostanie formalnie udokumentowany przy pomocy Protokotu
Odbioru Koncowego.

Artykul 4
Wykonanie Projektu

4.1 Harmonogram Przedkladania Raportéw i Nadzor nad Projektem
Podmiot zamawiajacy bedzie sprawowatl nadzor naukowy i techniczny nad postgpami prac Wykonawcy. W
tym celu Wykonawca bedzie sktadatl raporty w jezyku angielskim zgodnie z nastepujacym harmonogramem:

* raporty dotyczace postepow prac przedkladane co kwartat;

* regularne spotkania lub wideokonferencje organizowane przez Wykonawce w celu przekazania
Kierownikowi projektu Podmiotu zamawiajacego lub przedstawicielowi FAIR GmbH informacji dotyczacych
postepow kazdej fazy produkcji oraz napotkanych problemow;

* kontrole projektowe wedtug wytycznych okreslonych przez Podmiot zamawiajacy w konsultacji z
przedstawicielem FAIR GmbH. Nastepujace kontrole projektowe sg przewidziane:

o Kontrola Planowania: obejmuje kontrole harmonogramu oraz Planu Utrzymania Jako$ci i przygotowanych
przez Wykonawce w jezyku angielskim wedtug wytycznych zawartych w artykule 5 w niniejszym Zataczniku
oraz w Ogolnej Specyfikacji Technicznej dla Doswiadczen w FAIR GmbH stanowigcej Zalgcznik nr 3 do
niniejszej Umowy. Nalezy zaprezentowa¢ harmonogram i sprawdzi¢ jego zgodnos¢ z etapami wytyczonymi
w Tabeli 1 zawartej w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej dla Doswiadczen w FAIR GmbH. Kontrola
Planowania ma obejmowac¢ harmonogram rozporzadzania zasobami w odniesieniu do linii produkcyjnej po
ktérym cato§¢ dokumentacji dotyczacej Kontroli Planowania stanie si¢ cz¢$cig niniejszej Umowy.

4.3 Dostep do Informacji
Wykonawca zezwala przedstawicielom Podmiotowi zamawiajacemu, FAIR GmbH i HADES Collaboration
na dostep do wszystkich stosownych informacji i danych.

W ramach niniejszej Umowy, Podmiot zamawiajacy wspolnie z reprezentantami z ramienia FAIR GmbH i
HADES Collaboration beda uprawnieni do przeprowadzania kontroli prac wykonywanych w siedzibie
Wykonawcy, w terminie pigciu dni roboczych od dnia powiadomienia Wykonawcy o planowanej kontroli.

Artykul 5
Zapewnienie Standardow Jakosci
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5.1 Wykonawca przygotuje kompletny Plan Utrzymania Jakosci (QP) swoich dostaw i przedtozy go
Podmiotowi zamawiajacemu do zatwierdzenia. QP zawieral bedzie zagadnienia wyszczegodlnione ponizej w
formie wskazowek:

1. Zakres i cele Planu Utrzymania JakoSci
a. odniesienie do dokumentacji wyjsciowe;j
b. zatozenia dot. jako$ci

2. Zobowiazania
. definiowanie i delegowanie zobowigzan
b. struktura zarzadzania projektem

o

3. Rysunki specyfikacyjne
. kontrola specyfikacji umownych
. wymogi dot. rysunkoéw produkcyjnych

o

. Zarzadzanie Zasobami
. zasoby ludzkie

. infrastruktura

. maszyny i sprzgt

o o A

. Komunikacja z przedstawicielami FAIR GmbH i HADES Collaboration
. raporty dot. postepow;

. zebrania

. kontrole projektowe

o o WU

. Produkcja i Realizacja

. proces zakupow 1 zaopatrzenia

. nadz6r nad wykonawcami

c. mapy procesu produkcji

d. identyfikacja i namierzanie

e. narzedzia, techniki, sprzet i metody

oo N

7. Nadzor i Pomiary

a. lista 1 opis punktow kontroli jakos$ci

b. lista danych technicznych , ktore nalezy zmierzy¢ pod katem marginesu tolerancji
c. testy kontrolne i weryfikacyjne

d. proces i kryteria odbioru koncowego

e. nadzor nad narzgdziami kontroli

o)

. Przechowywanie Produktéw
. specyfikacje dot. przemieszczania i sktadowania
. specyfikacje dot. opakowania i transportu

[oa ]

. Nadzér nad Dokumentami, Danymi i Zapisami

. lista dokumentow i zapisOw

. procedura zatwierdzania

. harmonogram przesytania dokumentacji do Podmiotu zamawiajacego lub FAIR GmbH
. Sposoby przechowywania zapisOw

o0 o\
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10. Nadzor nad Niezgodnoscia Produktow

a. natychmiastowe dziatania dotyczace produktéw wybrakowanych lub niezdatnych z racji braku
funkcjonalnosci

b. dziatania majace na celu wyeliminowanie przyczyny problemu

c. dziatania zapobiegawcze

11. Jakos$¢ Profesjonalna i Uprawnienia Personelu
12. Wsparcie: Wsparcie Techniczne dla FAIR GmbH lub HADES Collaboration
13. Kontrole Jakosci.

5.2 Wykonawca zapewni kompletne i poprawne przeprowadzenie wszelkich zadan okreslonych w Planie
Utrzymania Jakosci.

5.3 Wykonawca poinformuje Podmiot zamawiajacy w ciggu dwoch dni od momentu wykrycia niezgodno$ci
fazy produkcji, poprzez sporzadzenie raportu z wykrycia niezgodnosci i przestanie go faksem/mailem do
Koordynatora projektu Podmiotu zamawiajgcego.

5.4 Cato$¢ sprzetow dostarczanych przez Wykonawce powinna:

* by¢ zgodna z Niemieckg Ustawg o Bezpieczenstwie Sprzetu i Produktow (“Gerdte und
Produktsicherheitsgesetz”’), Niemieckimi Przepisami BHP (“Betriebssicherheitsverordnung™) i Niemieckimi
przepisami dot. Prawa Pracy i Ochrony Srodowiska w zakresie, w jakim obowiazuja.

* by¢ zgodna ze Standardowymi warunki zakupu FAIR GmbH (STC)

* by¢ zgodna z nastgpujacymi dyrektywami w zakresie, w jakim obowigzuja:

o Dyrektywa Europejska 2006/42/EC dotyczaca maszyn

o Dyrektywa Europejska 97/23/EC dotyczaca urzadzen cisnieniowych

o Dyrektywa Europejska 2011/65/EU RoHs II dotyczgca stosowania substancji niebezpiecznych
o Kodeks AD 2000 dotyczacy Norm Technicznych dla Zbiornikéw Cisnieniowych;

» uwzglednia¢ niezbedng dokumentacje potwierdzajaca zgodno$¢ z wyzej wymienionymi normami i
Dyrektywami Europejskimi.

Artykul6
Wsparcie

6.1 Wsparcie swiadczone przez Podmiot zamawiajacy wspolnie z przedstawicielami FAIR GmbH
Wsparcie Podmiotu zamawiajgcego wspollnie z przedstawicielami FAIR GmbH bedzie $wiadczone na
nastepujacych obszarach:

* dostep do najnowszych rysunkéw dotyczacych projektu FAIR, jesli maja one zastosowanie w odniesieniu do
zakresu niniejszej Umowy,

* specyfikacje i wytyczne dotyczace produkcii,

* wsparcie techniczne i konsultacje dotyczace procesu produkcji, oraz

* udostepnianie pomieszczen roztadunkowych i magazynowych dostarczanego sprzetu.

Artykul 7



Strona 8 z 8

Dokumentacja

Dokumentacja stanowi cze$¢ wymaganych przedmiotow dostawy okreslonych w Umowie. Jezykiem
obowigzujacym w dokumentach bedzie jezyk angielski o ile Podmiot zamawiajacy nie zastrzeze pisemnie
inaczej. Dokumenty i rysunki b¢da przedktadane odpowiednio w formie elektronicznej w postaci plikéw PDF
lub CAD (lub dobrze skonstruowanych plikow STEP kompatybilnych z oprogramowaniem CATIA sieci
GSI/FAIR), o ile w specyfikacjach nie okreslono innych formatéw. Wymagania dotyczace dokumentacji
okreslono ponizej.

7.1 Dokumentacja w EDMS dotyczaca Pakietu Prac bedzie obejmowata:
7.1.1 Wszelkie opublikowane rysunki odnoszace si¢ do zakresu odpowiedzialnosci Wykonawcy.

7.1.2 Wymiang stosownych informacji pomiedzy Wykonawca, Podmiotem Zamawiajacym oraz FAIR
GmbH, sprawozdania z zebran, kontrole, szacunki, itp.

7.1.3 Harmonogram
7.1.4 Wszelkie dokumenty sporzadzone przez Wykonawce w ramach wykonywania niniejszej Umowy:
a. rysunki i specyfikacje techniczne w oparciu o ktére realizowano produkcje,

b. dokumenty sporzadzane w odniesieniu do zarzadzania kontraktem i nadzoru, itd.
- struktura zarzadzania projektem,

- Plan Utrzymania Jakosci,
- zarzadzanie zmianami i dokumentacja,

- kwestie dot. produkcji: rysunki powykonawcze, akceptacje materialow, zapisy dotyczace proceséw
specyficznych i krytycznych, dowody dostaw, deklaracje zgodnosci,

- zapisy z kontroli jakosci,

- zapisy z testow odbioru fabrycznego.

c. dokumentacja wystawiana po dostawie szkieletu (ramy) Kalorymetru Elektromagnetycznego HADES
ECAL do docelowego miejsca przeznaczenia:
- zapisy testow odbioru dostawy w docelowym miejscu przeznaczenia.

d. wymagania ogolne:
- Dyrektywy Europejskie, standardy, kodeksy, przepisy bezpieczenstwa, z ktorymi sprzet bedzie zgodny,

- cykl zycia i analiza wymagan.



